
Pattern No.: 0710101 - Yarn Quality  V-Teil(e) 
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Pattern No.: 0710101 - Yarn Quality  R-Teil(e) 
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Pattern No.: 0710101

Other Requirements:

Alle Fäden seperat über Aufholspanner.
Wert 1.0 für MG grob (aussen)
Wert 1.5 für MG fein (Band Mitte)
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